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Technisches Datenblatt
Plastic-Bond
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sehr gute Haftung auf Kunststoffen
hochfest
schiagzah und restelastisch

WEICON Plastic-Bond ist ein [Gsemitteifreier Strukturklebstoff mit
sehr guter Haftung auf Kunsistoffen, Aluminium, Stahl, uvm. Der
Klabstoff signst sich sowohl fiir statische als such dynamische
Balastungen, hat sine hohg Schiag- und Schélfestigkeit und eine
maximale Spaltiibarbrickung von 5 mm.

Plastic-Bond signet sich besondars fiir strukturelle Verklebungen,
bel danen hachfests Verbindungen bendtial werden, Der Klebstofl
Ist sahr zahfiissig und eignet sich aus diesermn Grund auch zur
Verarbeitung an senkrechten Flichen.

Dear  Strukturkleostoff  ist  universell sinsetzbar und  kann
boispielsweisa in der Kunststofftechnik, im Metallbauw, im
Karosserie- und Fahrzeugbau, im  Maschinenbau, in  der
Elextrotechnik oder im Messe- und Ausstellungsbau verwendst
werden.
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Oberflichenvorbehandlung

Voraussetzung flr eine einwandfreie Verklebung sind saubere und
trockene Klebeflichen (z.B. Reinigen und Entfetten mit WEICON
Oberfldchen-Reinigar), Besta Ergebrigse werdan arzielt, wenn dis
Kiebefldchan mechanisch aufgeraut werden. Der Klabstoffauftrag
arfolgt einseitig.

Verarbeitung

Plastic-Bond kann direkt aus der Doppelkarusche verarbeitet
werden. Den ersten Zentimeter der dosierten Raupen verwerfen.
Produkt grimdlich durchmischen. Klebstoffmischung zigig auf sine
Kebefldchs auftragen. Beide Klebeflichen anschliefend sofort
Tlgen.

Lagerung
In ungedfinetem Zustand und Lagerung bei Normalklima (+23°C
und 50 % rel. Luftfeuchte) 12 Monate haltbar,

Sicherheit und Gesundheit

Bei der Verarbeitung von WEICOMN Produkten sind die
physikalischen, sicherheitstechnischen, toxikologischen und
Ghologischen  Daten  und  Worschriften  in unseren EG-
Sicharnaitsdatenbidttern (www. weaicon.de) zu baachten.

Erhéltliche GebindegroBen:
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